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IZANGA

Konkursas skirtas suvirinimo kompetencijoms {vertinti.
DOKUMENTO AKTUALUMAS IR REIKSME

Suvirinimo Techninio apraSymo ir uzduociy rinkinio dokumentas skirtas suprasti
pagrindines profesinio meistriSkumo konkurso ,,Balticskills“ organizavimo proceduras ir
uzduotis.

Visi varzyby organizatoriai ir dalyviai turi buti iSanalizave Techninio aprasymo ir uzduociy
rinkinio dokumenta.

Kilus bet kokiam konfliktui dél skirtingai suprantamy techniniy aprasymuy atskirose kalbose,
pirmenybé teikiama versijai angly kalba.

PROFESIJOS APRASYMAS

Suvirintojas turi gebéti savarankiskai pasiruosti atlikti suvirinimo darbus, suvirinti plieno
jungciy kampines siules rankiniu lankiniu budu lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais,
suvirinti plieno jungciy kampines siules lankiniu budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje, suvirinti plieno jungciy kampines siales lankiniu budu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, pjaustyti metalus terminio pjovimo budais
(dujiniu ir plazminiu), suvirinti plieno laksty jungciy sandarines sitles rankiniu lankiniu
budu lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais, suvirinti plieno laksty jungciy sandarines sitles
lankiniu badu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy duju aplinkoje, suvirinti
plieno laksty jungciy sandurines siules lankiniu budu nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje, suvirinti plieno laksty sandurines sitales dujiniu budu, suvirinti
aliuminio ir jo lydiniy kampines siules lankiniu budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje, suvirinti aliuminio ir jo lydiniy kampines sitles lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

TURINYS, DOKUMENTO AKTUALUMAS IR REIKSME

Suvirinimo modulinés mokymo programos profesinio meistriskumo konkurso uzduociy
rinkinys ir techninis aprasymas skirtas suprasti pagrindines profesinio meistriskumo
konkurso ,,Balticskills* organizavimo proceduras ir uzduotis.
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Visi ,,Balticskills* konkurso organizatoriai ir dalyviai turi buti iSanalizave suvirinimo
modulinés mokymo programos profesinio meistriSkumo konkurso uzduociy rinkinj ir
techninj aprasyma.

Kilus bet kokiam konfliktui dél skirtingai suprantamy techniniy aprasymuy atskirose kalbose,
pirmenybé teikiama versijai angly kalba.

SUVIRINTOJO PROFESIJOS STANDARTAI

Konkurso dalyvis atlieka praktinj darba, kuri sudaro skirtingy ploksciy, vamzdziy virinimas
skirtingose padétyse.

Atlikdamas praktini darba, dalyvis laikosi darby saugos taisykliy.

VERTINIMO STANDARTU SPECIFIKACIJA

Vertinimo standarte pateikiama kompetencijy vertinimo metodika.

Kiekvienai kompetencijai priskiriama baly procentiné dalis ir nurodoma jy santykiné svarba

vertinimo standarty specifikacijoje. Visy procentiniy tasky suma lygi 100 proc.

Tik kompetencijos, jgudziai, gebéjimai pateikti vertinimo standarty specifikacijos lenteléje,

bus vertinami profesinio meistriSkumo “Baltiscills” konkurso metu.

Vertinimo standarty specifikacija

Kompetencijos Procentai

1. | Darbo organizavimas ir savaranki§kumas 25

Dalyvis turi zinoti ir suprasti:

e Suvirinimo  profesijos  veiklos  srities
darbuotojo saugos, sveikatos, saugumo ir
higienos standartus ir {statymus.
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e Suvirinimo  profesijos  saugaus  darbo
atlikima, nelaimingy atsitikimy  rizikos
fvertinima, evakuacijos proceduras.
Gamybinés darby saugos instrukcijas.

e Asmenines, kolektyvines apsaugos
priemones naudojamas suvirinimo
profesijos veikloje ju naudojima ir prieziura.

e Saugos taisykles, rekomendacijas susijusias
su  medziagy  suvirinimu  jvairiomis
salygomis, jskaitant Slapias vietas, uzdaras
patalpas ir situacijas, kai deguonies lygis yra
mazesnis uz saugiam darbui reikalinga lygi.

e Taisykles, proceduras ir rekomendacijas
kuriy  reikia laikytis, norint iS$vengti
Sprogimo, gaisro.

e Slydimo, suklupimo ir kritimo pavojus
atliekant virinimo darbus.

e Suvirinimo proceso reikalavimus ir jo
poveiki aplinkai bei tvarumui.

e DPagrindinius matematinius veiksmus ir
matavimo vienety konvertavima.

e Geometrinius principus, metodus ir
skaiciavimus.

Dalyvis geba:

e Saugiai dirbti bet kokiose situacijose, savo
ir kity asmeny atzvilgiu.

e Atpazinti pavojingas situacijas ir imtis
veiksmuy, susijusiy su savo ir kity asmeny
saugumu.
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e laikytis tinkamy procedury, dirbant
pavojingoje  ar  pusiau  pavojingoje
aplinkoje.

e Palaikyti Svaria darbo aplinka.

e Specialiuose  konteineriuose  saugoti

panaudotas medziagas, sickiant jas
perdirbti t.y. tvariai naudoti.

e Atlickant konkrecias suvirinimo
proceduras atlikti tinkamas jungtis.

2. Pasiruo$imas suvirinimui 5

Dalyvis turi zinoti ir suprasti:

e Suvirinimo brézinius, suvitinimo sitliy
simbolius.

- Suvirinimo medziagy klasifikacija ir ju
konkrecius naudojimo budus, jskaitant:

- dujy baliony spalvinj Zyméjima,

- suvirinimo strypy kodavima ir zyméjima,

- suvirinimo vielos diametrg ir jos naudojima,

- suvirinimo  elektrody  parinkimg ir
paruosima;

- metalo briauny paruosimo procesa.

v Teisingg jrangos nustatyma atsizvelgiant {:
- suvirinimo poliskuma,
- suvirinimo padétj,
- medziaga,
- medziagos stofti,
- uzpildo medziagy ir tiekimo greit,
v Bet kokius smulkius jrangos koregavimus
atsizvelgiant { TIG elektrodo forma, tipa, diametra
ir t.t.
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v Uzpildo medziagos charakteristikas ir
savybes.
v Briauny paruos$imo metodus,

atitinkancius jungties profilj, stipruma, medziaga
ir brézinio specifikacija.

v Suvirinimo ~ parametrus  ivairioms
uzduotims atlikti.

4 Pakeitimy poveik{ suvirinimo
parametrams baigus suvirinima

Dalyvis geba:

e Paruosti medziagos briaunas pagal brézinio
specifikacija.

e DPasirinkti suvirinimo medziagas pagal
naudojima, dydj, padéties charakteristikas ir
suvirinamg medziaga.

e DPadalinti  pavirSiaus uzterStumg  pries
suvitrinima.

e Dasirinkti tinkamg uzpildo medziaga ir dydi
tinkant] suvirinamoms medziagoms.

e Pritatkyti virinimo jranga, atsizvelgiant |
suvirinimo parametrus.

e Nustatyti suvirinimo jranga pagal gamintojo
specifikacijas  (neapsiribojant  tik  Siais
reikalavimais)

- * suvirinimo poliskumas,

- * suvirinimo sroves stiprumas,
- * suvirinimo {tampa,

- * vielos tiekimo greitis,

- * pravedimo greitis,

- * clektrodo pasvirimo kampai,
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- * metalo perdavimo budas.
e Paruoskite medZiagos briaunas pagal
specifikacijos ir bréZiniy reikalavimus.
3. | Suvirinimo medZiagos 10

Dalyvis turi zinoti ir suprasti:

e Mechanines ir inzinerines anglinio plieno
savybes.

e Mechanines ir inzinerines aliuminio ir jo
lydiniy savybes.

e Mechanines ir inzinerines neradijancio
plieno savybes.

e Suvirinimo medziagy pasirinkima.

e Tinkama suvirinimo medziagy laikyma ir
tvarkyma

e Elektriniy jrankiy pasirinkimg ir saugy ju
naudojima atliekant pjovimo, slifavimo,
apdailos darbus.

Dalyvis geba:

e Naudoti medziagas, atsizvelgiant | ju
mechanines ir inzinerines savybes.

e Tinkamai laikyti suvirinimo medziagas,
atsizvelgiant { ju tipa, naudojimo ir saugumo
reikalavimus.

e Parinkti ir paruosti medziagas, atsizvelgiant |
medziagy sarasa ir suvirinimo simbolius.

e Paruosti medziagas pagal ju ir ju pavirsiaus
savybes.

e
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e Saugiai naudoti  elektrinius  jrankius
pjovimui, slifavimui ir apdailai.
e Dirbti efektyviai, laikantis nustatyty laiko
reikalavimy
4. | Suvirinimo procesas 60

Dalyvis turi zinoti ir suprasti:

e Specialiaja  terminologija  naudojama
suvirinimo pramongéje.

e Saugumo priemones, butinas saugiam
elektriniy jrankiy ir suvirinimo jrangos

naudojimui.

e Kaip atpazinti ir pasirinkti suvirinimo
medziagas.

e Kaip pasirinkti ir naudoti jvairias virinimo
procesy technikas.

e Specialius metodus, naudojamus
apsaugoti suvirinimo vieta nuo uztersimo.

¢ Dujy, naudojamy apsaugai pasirinkima .

e Suvirinimo padétis, suvirinimo kampus ir
elektrodo eigos greit].

e Plieno, lydiniy ir aliuminio deformacijos
kontrolés budus.

e Tinkamus suvirinimo sialiy apdailos
metodus.

e Efektyvias paleidimo/stabdymo
technikas.
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e Elektriniy jrankiy parinkima, derinimg ir
saugy valdyma.

e Metodus ir procesus, naudojamus
perkeliant virinamga sitle { virinimo zona

e Suvirinimo defektus ir tinkama jy
pataisyma.

e Suvirinamo metalo §varos svarba virinimo
kokybei.
Dalyvis turi gebéti:

e Atlikti  suvirinimo  jungtis  pagal
tarptautines specifikacijas.

e Suprasti virinimo terminologija, siekiant
atlikti uzduotj pagal specifikacija.

e DPriziuréti suvirinimo {ranga, siekiant
kokybisko rezultato.

e DPasirinkti ir sureguliuoti suvirinimo
iranga, perkeliant virinamg siale { virinimo
zona.

e Parinkti tinkama suvirinimo medziaga,
atitinkancia procesa ir salygas.

o Atlikti suvirinima visose vamzdzio ir
plokstés pozicijose visiems nurodytiems
suvirinimo  procesams, pagal iSsamy
aprasyma.

e Suvirinti pliening plokste ir profilius
naudojant rankinj lankinj lydziuoju
elektrodu suvirinimo procesa.

e Suvirinti pliening plokste ir profilius
naudojant dujinio suvirinimo procesa.

JELGAVAS
TEHNIKUMS

N
"@' ///\\/// KUTSE H:QFJLLJJSKES KUS @

TECHNICAL DESCRIPTION, SET OF TASKS, WELDING

PROFESIONALAS IZGLITIBAS KOMPETENCES CENTRS

LIEPAJAS VALSTS TEHNIKUMS




\) REEA Funded by the

W Erasmus+ Programme
N *****

of the European Union

e Suvirinti nerudijancio plieno plokste ir

profilius naudojant suvirinima
nelydziuoju elektrodu apsauginiy duju
aplinkoje.

e Suvirinimg nelydziuoju elektrodu

apsauginiy duju aplinkoje budu procesa.)

e Apdoroti suvirinimo sitles naudojant
vielinius Sepetélius, grandiklius, kaltus ir
kt.

* sustabdyti/pradét vitinimo procesa,

* apsaugoti suvirintas siules,

e dirbti tiksliai pagal brézinius,

e virinti siules pagal brézinius ir jstatymuy
reikalavimus,

* taisyti suvirinimo defektus ir siekti
aukstos kokybes,

e patikrinti atliktus darbus su bréziniu,
atkreipiant démesj { tiksluma, lyguma uzduotus
staliy parametrus.

* parodyti elektriniy jrankiy paruosima ir
saugy naudojima .

* atlikti reikalingas proceduras Silumos
sanaudoms kontroliuoti.

e atpazinti defektus ir imtis reikalingy
veiksmy jiems pasalinti.

* imtis atitinkamy veiksmuy uztikrinant
virinamo metalo $varg.

IS VISO

100%

VERTINIMO PRINCIPAI

Visas vertinimas remsis aiskiais kontroliniais rodikliais, grindziamais geriausiomis
pramongs ir verslo praktikomis. Konkurso uzduotys yra jgudziy vertinimo priemoné ir

atitinka standarty specifikacija.
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Profesinés kompetencijos Vertinimo
balai
- Visiskai laikomasi darbuotojy saugos taisykliy. Darbo vieta sutvarkyta pries ir 6
po uzduoties.
- Laikomasi darbuotojy saugos taisykliy. Buvo leidziami nezymus nukrypimai 3
nuo darbotvarkés reikalavimuy.
- Reik$mingai pazeistos darbo saugos taisykles. Darbo vieta netvarkinga. 0
Suvirinto gaminio atlikimo kokybés vertinimas
1. Suvirinimo ruoS$iniy sujungimas
- Suvirinty ruosiniy sujungimas atliktas be nukrypimy plokstumoije ir erdvéje 4
- Leidziamas minimalus suvirinty ruosiniy nuokrypis plokstumoje arba erdvéje 2
- Didelis suvirinty ruosiniy nuokrypis tiek plokstumoje tiek ir erdvéje 0
2. Sinlés pradZia ir pabaiga
- Teisingai pradéta ir baigta sialé 2
- Tinkamai pradéta arba baigta siulé 1
- Sialé néra pradéta ir baigta tinkamai 0
3. Siulés parametrai (plotis)
- Atitinka visg sialés plotj 8
- Atitinka daugiau kaip 50% sialés plocio 4
- Atitinka iki 50% sitlés plocio 2
- Neatitinka viso siulés plocio 0
4. Siulés parametrai (ilgis)
- Suvirinimas atliktas per visg siulés ilg] 22
- Suvirinimas atliktas daugiau kaip 75% siulés ilgio 16
- Suvirinimas atliktas nuo 50% iki 75% siulés ilgio 8
- Suvirinimas atliktas atskirose sialés dalyse 4
- Visa siulé néra suvirinta 0
5. Metalo pradeginimas
- Pradeginimo néra 8
- Dalinis pradegimas 3
- Yra keletas pradeginimy bet ne pilnai per visg metala 1
- Sudeginta su anga didelis pradeginimas su kiauryme 0
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6. Metalo pradeginimas (kampinése ir T jungtyse)

- Pradeginimo néra 2

- Dalinis pradegimas, bet ne kiaurai 1

- Pradeginta kiaurai visg stor] 0
7. Ipjovos atsiradusios suvirinimo metu

- Jokiy pjaviy 6

- Yra atskiros jpjovos (iki 5 mm ilgio) 4

- Yra i$tisinés jpjovos iki 50% siulés ilgio 2

- Yra atskiry istisiniy jpjovy, virsijanciy 50% siules ilgio 1

- Ipjovos per visg siulés ilg] 0
8. Poros metalo situléje

- Néra pory siuléje 4

-Yra iki dviejy pory sialéje 2

-Yra 3 ir daugiau poros siuléje 0
9. Itraokimai sinlés pavirSiuje

- [trukimy néra 1

-[trakimai yra 0
10. Metaly perkaitinimas

- Metaly perkaitinimo néra 2

- Metaly perkaitinimas yra 0
11. Purslai

- Jokiy pursly 3

- Purslai 1§ dalies pasalinti 1

- Purslai yra jie nebuvo isvalyti 0
12. Slakas

- Slakas yra ne per visg sialés ilgj 3

- Slakas 1§ dalies pasalintas 1

- Slakas nebuvo isvalytas 0
13. Metalo uZlajos

- Metalo uzlajy néra 2

-Metalo uzlajos yra 0
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14. Suvirinto gaminio atitiktis bréZinyje pateiktai uZduociai

- Taikytos teisingos suvirinimo technikos ir nurodytos jungtys. Visos detalés 10
suvirintos pagal pateikta brézinj.
- Taikytos teisingos suvirinimo technikos. Suvirinimo vietos neatitinka 5

numatyty brézinyje.

- Naudojami netinkami suvirinimo budai. Suvirinimo vietos neatitinka 0
numatyty brézinyje.

IGUDZIQ VERTINIMO PROCEDUROS

Vizualiné ir slégio kontrolé — tikrinima ar detalé sulaiko ora.
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